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めっきの
付着量
表示記号
K06a)
K08
K10
K12
K14
K18
K20
K22
K25
K27
K35

両面3点
平均最少
付着量
60
80
100
120
140
180
200
220
250
275
350

両面1点
最少
付着量
51
68
85
102
119
153
170
187
213
234
298

付着量単位：g/m2

注　a）：受渡当事者間の協定のある場合にだけ適用する。 

めっきの
付着量
表示記号
45
60
90
120
150
190

両面3点
平均最少
付着量
70
90
140
190
230
290

両面1点
最少
付着量
60
77
119
162
196
247

付着量単位：g/m2

無機系クロメートフリー処理
有機系クロメートフリー処理

無処理

表面処理 記号
G1/G3
G2
M

塗油
－
－
可

表面処理と塗油
めっきの付着量

（２）神鋼規格（１）JIS規格             

＊）他の処理については、ご相談ください。
特 徴
■無機系クロメートフリー処理
　表面の導電性（スポット溶接性）に優れ、高い耐食性を有します。
■有機系クロメートフリー処理
　お客様の加工において、めっき層の疵付きを低減します。また、耐指紋性と高い
耐食性とを有します。
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屋外暴露試験13
■屋外暴露試験結果

KOBEMAG®は、溶融亜鉛めっきの約4倍の耐食性を示しています。（8年の暴露結果による）
屋外暴露試験によるめっき層の腐食減量

耐薬品性15
■耐酸・アルカリ性
KOBEMAG®は酸・アルカリ水溶液中では亜鉛系めっきと同様の腐食挙動を示します。

酸・アルカリ水溶液中での各種めっき鋼板の腐食減量
（板厚：2.3mm、めっき付着量：80/80 g/m2、 無処理）

■耐アンモニア性
KOBEMAG®の耐アンモニア性は、溶融亜鉛めっきや、溶融55％アルミニウム－亜鉛合金めっきに比べて優れています。

アンモニア水中での各種めっき鋼板の腐食減量

後塗装性14

KOBEMAG®は他のめっき鋼板よりも塗装後の耐食性が優れています。

ご注意 1. KOBEMAG®は溶融Zn-5％Al合金めっきと同様にめっき層中に含まれるアルミニウムが塗装前処理
 　（リン酸亜鉛処理）液中へ溶解し、その処理性に影響するため、処理液の濃度管理をお勧めします。
 2. 上記塗装データは一例です。お客様での事前の塗装性確認テストをお勧めします。
 3. 化成処理材を下地にご使用される場合は、適正なプライマーのご使用をお勧めします。

試験条件

試験方法
・溶液：Na2SO4を1g/L含む水溶液を基本液として、酸
性側はH2SO4を、アルカリ側はNaOHを添加して、pH
を1～14に変化させました。
・各pHに調整した30℃の溶液中に各試験片（n=3）を
24h浸漬し、腐食減量を求めました。なお、試験片端
面および裏面はシールを施しました。

試験方法
22℃の5％アンモニア水に24時間浸漬し、腐食減量を
測定しました。
なお、試験片端面および裏面はシールしています。

① SST : JIS Z2371（中性塩水噴霧試験） 35℃　5％NaCl連続噴霧
② CCT : JASO M609-91（複合サイクル腐食試験）
 SST（2h） →乾燥（4h） →BBT（2h）
供　試　材 : いずれのめっき鋼板とも無処理材
塗装前処理 : リン酸亜鉛処理（パルボンド138）
塗　　　料 : アクリル樹脂スーパーラックF-50　塗膜厚30μm

暴露地
一般環境

海岸環境 （海岸から約30m）
群馬県　桐生市
沖縄県　中城村

屋外暴露試験地

塗装材の耐食試験後の外観（クロスカット部）
SST 500h CCT 62サイクル SST 500h CCT 62サイクル SST 500h CCT 62サイクル

■塗装材の耐食試験結果

KOBEMAG® 90/90 g/m2 無処理 溶融Zn-5％Al 合金めっき 90/90 g/m2 無処理 溶融Znめっき 90/90 g/m2 無処理
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動摩擦係数μ=F/2P

材質
深絞り材
深絞り材
深絞り材

後処理
G1処理
G1処理
G1処理

めっき付着量
70/70 g/m2
60/60 g/m2
45/45 g/m2

KOBEMAG®
溶融Zn めっき鋼板

合金化溶融Zn めっき鋼板 

KOBEMAG®の摺動特性・加工性17
■KOBEMAG®の摺動特性
KOBEMAG®はめっき層が硬質で滑らかな表面をしていることから、優れた摺動特性を有します。

■KOBEMAG®の加工性
KOBEMAG®は他のめっき鋼板よりも優れた絞り加工性を有します。

各種めっき鋼板の動摩擦係数

摺動試験条件

各種めっき鋼板の限界絞り比(L.D.R.)

供試材サイズ
潤滑油

押し付け圧力
押し付け力
押し付け面積
引き抜き速度
金型表面粗さ
金型材質

0.8t×W30mm×L300mm
Z5(出光興産)

0.72、1.45、2.90N/mm2
1、2、4kN
46×30mm2
1000mm/min
#1000毎回研磨
SKD11

絞り加工条件

試供材

パンチ径(Dp)
ダイ径(Dd)

パンチ肩半径(Rp)
ダイ肩半径(Rd)
試験速度(Vp)
プレス油

40mm
42mm
5mm
5mm

60mm/min
Z5(出光興産)

ダイ

ブランクしわ押え

Vp

BHF

Rp

Rd

Dd D

Dp
ブランク

完成品

限界絞り比（L.D.R.）=D/Dp

割れ

D+ΔD

Dp

C

パンチ

200 0 -200 -400 -600 -800 -1000 -1200
貴 　　　　　　　　電位（mV vs. SCE）　　　　　　　　卑

浸漬電位16
■KOBEMAG®と後めっき（HDZ）は、ほぼ同等の浸漬電位を示します。

各種溶液中における浸漬電位（1h浸漬後）

浸漬電位測定水溶液

＜参考＞密閉型堆肥舎内の暴露試験結果（5年）
KOBEMAG®は溶融55％Al-Zn合金めっきよりも優れた耐食性を示しました。
（平坦部、曲げ加工部、切断端面部のいずれにも赤錆発生なし）

堆肥舎内での暴露試験（北海道士別市）

備　考
JIS Z2371 塩水噴霧試験で使用

JIS H8502 人工酸性雨サイクル試験で使用
酸性雨模擬複合サイクル試験で使用

温度（°C）
35
35
35

pH
6.5
3.5
4

水溶液
5％NaCl

5％NaCl＋HNO3＋H2SO4※1
0.1％NaCl＋H2SO4※2

水溶液中に1h浸漬して浸漬電位がほぼ安定したことを確認後に測定
※1） 5％NaCl（10L）＋HNO3（12mL）＋H2SO4（17.3mL）、pH調整はNaOHによる
※2） 0.1％NaCl水溶液にH2SO4を加えてpH4に調整

平坦部 2t曲げ加工部 切断端面

KOBEMAG® : K27 G2 処理

KOBEMAG®

溶融55% Al-Zn 合金めっき AZ150 有機系クロメート処理

溶融55％Al-Zn
合金めっき

5%Nacl
pH6.5、 35℃

Fe

5%NaCl+HNO3+H2SO4
pH3.5、 35℃

0.1%NaCl+H2SO4
pH4、 35℃

Al
HDZ

KOBEMAG®

KOBEMAG®

KOBEMAG®

HDZ

HDZ

Al

Al

Fe

Fe

SUS304

SUS304

赤錆
発生

50mm 1mm 1mm

SUS304
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（5）公益財団法人 日本住宅・木材技術センター性能認定書
KOBEMAG®は、「木造建築物用接合金物認定規程第4条第1項及び2項」の規定に適合するものとして、（公団）日本住宅・木材技術センターの
性能認定（防せい防食）を取得しています。

（6）建築基準法認定書
KOBEMAG®は、「建築基準法施行令第67条第1項、第2項」の規定に適合するものとして、国土交通大臣認定を取得しています。

 

認 定 書 
 

国住参建第 2 8 2 0 号 

令和 4 年 12 月 9 日 

株式会社神戸製鋼所 

代表取締役社長 山口 貢 様 

 

国土交通大臣  斉藤 鉄夫 
 

 

 

 

 下記の構造方法等については、建築基準法第 68 条の 25 第 1 項（同法第 88 条第 1 項にお

いて準用する場合を含む。）の規定に基づき、同法施行令第 67 条第 1 項の規定に適合する

ものであることを認める。 

 

 
 

記 
 
 
1. 認定番号 

JM－0037 
 

2. 認定をした構造方法等の名称 

ドリルねじを用いた鉄骨接合法（ドリルねじ接合） 
 

3. 認定をした構造方法等の内容 

別添の通り 

 

 

 

 
（注意）この認定書は、大切に保存しておいてください。 
 

 

認 定 書 
 

国住参建第 2 8 2 1 号 

令和 4 年 12 月 9 日 

株式会社神戸製鋼所 

代表取締役社長 山口 貢 様 

 

国土交通大臣  斉藤 鉄夫 
 

 

 

 

 下記の構造方法等については、建築基準法第 68 条の 25 第 1 項（同法第 88 条第 1 項にお

いて準用する場合を含む。）の規定に基づき、同法施行令第 67 条第 2 項の規定に適合する

ものであることを認める。 

 

 
 

記 
 
 
1. 認定番号 

JC－0076 
 

2. 認定をした構造方法等の名称 

ドリルねじ接合された鉄骨造の継手及び仕口 
 

3. 認定をした構造方法等の内容 

別添の通り 

 

 

 

 
（注意）この認定書は、大切に保存しておいてください。 
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■神戸製鋼所神戸発電所（兵庫県）・・・デッキ

■神戸製鋼所神戸発電所（兵庫県）・・・雨樋

■コベルコ神戸スティーラーズクラブハウス（兵庫県）・・・シャッター、デッキ、胴縁

17 18



■お客様の物件　ユニットハウス：LIBERA CABIN（リベラキャビン）
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MEMO

出典元（日本製鉄（株）ZAM®2022年3月発行カタログ）
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