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尺寸精度对策技术
（角度变化，壁成形弯曲对策 ）

Dimensional accuracy countermeasure

■不论材料强度如何，实现零件尺寸的稳定化
■对象零部件：侧面密封件等

■通过2道工序形成尺寸精度优异的帽形通道
＜１道工序＞不稳定控制（垂直壁倾斜角θ的合理设定）

＜２道工序＞2次弯曲(弯曲位置偏移量ΔW的合理设定)
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