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特長特長特長特長 極低炭素化技術、マイクロアロイング技術などの複合技術により、変形能が大幅に向上
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種　類 鋼　種　名 C Si Mn P S Cr Al Nb Ｔｉ

開発鋼
ＫＥＣＨ０２

(仮称)
0.02 0.03 0.27 0.006 0.007 0.24 0.032 添加 添加

比較鋼 ＫＣＨ１０ＡＴ 0.09 0.05 0.41 0.006 0.010 0.03 0.023 tr tr

化学成分の一例化学成分の一例化学成分の一例化学成分の一例  (mass%)

用途例用途例用途例用途例 ・薄ツバ付き部品など各種複雑形状の冷間鍛造用部品

Ａ－Ａ’断面 Ｂ－Ｂ’断面

開発鋼
KECH
(仮称)

171 238

比較鋼
KCH10AT

167 223

鋼種
鍛造品の硬さHv

表 １     冷鍛後の硬さ比較


