
AIが溶融池を見て、最適に溶接する
AI watches the weld pool and performs optimal welding.

商品パッケージ

を搭載することで“可能”になること（他手法との比較）

AI画像認識による溶融池計測（6つの特徴点）

①カメラで溶融池を撮影 ②独自AIで溶融池形状を
　定量化

③制御装置で溶接条件を
　最適化※

④アウトプット

・トーチ運棒
・ワイヤ狙い位置
・溶接電流／電圧
・溶接速度

※データベース化された
　熟練溶接工のノウハウ
　を利用

●溶接継手
　・片面初層溶接
●溶融池映像
　・リアルタイム／保存後

●開先情報
　・ギャップ／溶接線シフト

●溶接条件
　・電流／電圧／溶接速度
　・ワイヤ先端位置／アーク中心

〇 可能　× 不可能

溶接方法 溶接条件/積層条件生成 リアルタイム状況判断 開先倣い 溶接映像出力異常検知

半自動溶接

溶接台車
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〇
多点センシング必要

〇
多点センシング不要

〇

×

×

〇

×

×

×

〇搭載

推奨溶接材料

ロボット本体

画像センサ
（カメラ）

タッチパネル式
コントローラ

ティーチング
BOX

溶接機

スマートフォン

CONTROL BOX
（推論制御）

参考出展


