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効　　果

ポイント

Cold-Rolled 1300～1700MPa grade Martensitic Steel

冷延1300-1700MPa級マルテンサイト（MS）鋼

●高YR材料による変形抑制部位の高強度化・軽量化
●ホットスタンプ材からの置換えによる原価低減

高強度化による材料的な課題
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● 遅れ破壊、スポット溶接部のLME等

材料の特長

●水焼入れ（WQ）製造プロセスの活用：日米中の各拠点にて同等材調達が可能
①低成分で高強度化を実現  ⇨  耐遅れ破壊性、スポット溶接部のLMEにも有利
②高YR、高曲げ、高λ  ⇨  高い曲げ成形性、高い部材衝突特性の実現
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〈遅れ破壊特性（母材）〉
U曲げ ⇨ 曲げ頂点に0.9×TS相当応力を付与 ⇨ HCI浸漬

〈代表的な機械的特性（引張、穴拡げ、曲げ）〉

〈スポット溶接性（適正電流範囲）〉
加圧力：3.6kN    通電サイクル：12cycle/60Hz

適用部位案

● Aピラー、Bピラー、ルーフサイドレール、ルーフクロスのインナー、アウター

※CR1500MSを原板に電気めっき
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