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● 超ハイテン鋼板とアルミ押出材が⾼速で接合可能
● 鋼板、アルミへの予備⽳加⼯が不要

1 mm A7N01-3.0t

PHS-1.4t

CS coating
-2.0t

熱源︓ファイバーレーザ，出⼒︓5 kW，溶接速度︓4 m/min

円形溶接
(溶接部直径︓6 mm)

直線溶接
(溶接⻑︓18.8 mm)

適⽤想定箇所

接合法概要

Laser

Aluminum

100 μm Aluminum

CS coating

Iron powder

Aluminum
extrusion

CS
coating

UHSS
PHS

Cold spray (CS) Laser welding

Aluminum

Steel

CS coating

継⼿特性
鋼板︔PHS-1.4t, アルミ︔A7N01-3t (with CS-2 t) B-pillar

Side sill

模擬試作部品
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CS+laser (直線)

CS+laser (円形)

機械締結 (スクリュー)

コールドスプレー法を利用した
レーザ異種金属接合技術

Laser Joining of Dissimilar materials Using Cold Spray Process


