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＜表１：アルミ合金 軽さ、強度、加工性（延性）の比較＞ 

アルミ合金種類 比重 引張強度(MPa) 
伸び

(%) 軽さ 強度 延性 用途 

本合金 2.9 780 14 ○ ◎ ◎ － 

Weldalite049-T8* 2.6 710 5 ○ ○ × ｽﾍﾟｰｽｼｬﾄﾙ 
外部燃料ﾀﾝｸ 

7075-T6* 
(超々ｼﾞｭﾗﾙﾐﾝ) 2.8 573 11 ○ △ ○ 航空機 

ｽﾄﾘﾝｶﾞ、ﾌﾚｰﾑ

（＊：T8、T6は熱処理条件を示す呼称） 
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熱処理スプレイフォーミング 

写真2の部分 

＜写真２＞スプレイフォーミング中の 
     プリフォーム 

＜写真１：試作品外観＞ 

＜図１：スプレイフォーミング プロセス＞ 

写真はﾃﾞﾓﾝｽﾄﾚｰｼｮﾝのために鉄系材料を 
 ｽﾌﾟﾚｲﾌｫｰﾐﾝｸﾞしている様子です。 



 

＜図２：アルミ合金の引張強度TSと延性（破断伸びEL）の関係＞ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

＜図３：各種金属材料の比強度と破断伸びELの関係＞ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ＜語句説明＞ 
  注１）比強度：単位体積あたりの質量（すなわち密度）で、引張強度を割った値

です。比強度が大きいほど、軽くて強い材料だということになり

ます。 
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◆ 
Weldalite 

◆  JIS規格のアルミ合金または実用化合金 
文献、新聞等で報告された合金 
（GIGAS、Mesoは粉末冶金材料） 




