
溶接用ソリッドワイヤパルスMAG・MIG 自動溶接機

溶接ロボット Almega Premium Friendly Series

神戸製鋼・ダイヘン 共同開発

シールドガス

低スパッタ気孔低減
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※1
Developed process Conventional MAG

※2
Developed process

※1, ※2  溶接条件
・45g/m2目付合金化溶融亜鉛めっき鋼板 板厚2.3mm　　・ルートギャップゼロの重ねすみ肉溶接　   ・従来MAGは従来ワイヤ1.2mmφ＋矩形波パルス＋Ar-20%CO2ガス
なおデータは一例であり、保証されるものではありません。　お客様の環境によって効果は影響を受けます。


