
鋼板 780MPa級 板厚3.4mm / Steel sheet : 780MPa-class, 3.4mm-Thickness

適用の注意：これらのワイヤは薄板専用であり、Ar100%ガス、パルス溶接機を組み合わせる必要があります。

350MPa負荷時破断時間：6.2倍500

400

300

200

100

0
104 105 106 107 108

振
幅
応
力（
M
P
a）

繰返数（N）

疲労限強度：1.6倍

平板

従来ソリッド
ワイヤ×MAG

MM-1HS

ビード外観例

ビード外観例

0.8
従来FCW×Ar+2%O2

従来ソリッドワイヤ × Ar+2%O2

・全てパルス溶接
・電流約200A
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・電流約250A

MM-1S ×Ar

●一般炭素鋼板用
●極低スパッタ･ヒューム
●美麗なビード形状と耐アンダカット欠陥性
●良好な電着塗装性と塗装後耐食性

●フェライト系ステンレス鋼板用
●極低スパッタ･ヒューム
●美麗なビード形状と耐アンダカット欠陥性
●良好な耐食性(高Nb･Ti･C･Nパラメータ性能)

●高張力鋼板用
●MM-1Sの機能に、高い引張強度と独自の手法により
　継手疲労強度改善機能をさらに付与

CO2溶接

一般鋼

溶接そのまま 電着塗装後 腐食試験後

塗装不良 ： 無

Ar+20%CO2溶接

亜鉛めっき鋼板

100%Ar-MIG溶接

一般鋼

MM-1S

MM-1S

MM-430Nb MM-1HS
MX-MIG
Process Series


