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海洋構造物の溶接材料
Welding Consumables for Offshore Structures

ペンストックの溶接材料
Welding Consumables for Penstocks
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AWS規格および機械的性質の一例
AWS classification and example of mechanical properties

Jack-up rigの溶接箇所
Welding parts of Jack-up rig

Chord x Chord

SMAW： LB-88LT (AC), LB-80L (DC-EP)

GMAW： MG-S88A (Ar+20%CO2)

SAW： PF-H80AS/US-80LT (DC-EP)

SMAW：LB-88LT (AC)

SAW： PF-H80AK /US-80LT (AC)

SMAW： LB-88LT (AC), LB-80L (DC-EP)

GMAW： MG-S88A (Ar+20%CO2)

Rack Chord

Rack x Chord

Rack x Rack
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Semi-Submergible-Rig

Jack-Up-Rig

シールドガス Shielding gas

・MG-S50, MG-S63B: Ar+20%CO2

・TG-S50, TG-S60A: Ar

シールドガス Shielding gas

・MG-S80S: Ar+20%CO2

・MG-S100J: Ar+5%CO2

・TG-S80AM, TG-S100A: Ar

発電所

Water power plant

貯水槽
Water tank
貯水槽
Water tank
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